
Технологические радиусы

Неуказанная толщина стенок 0,8мм

Лицевая поверхность -----------------

М(1:1)

Диаметр
опис. окр. Периметр Вес Площадь

сечения
Группа

сложности

25,6мм 79,9мм 0,148кг/м 54,8мм 2 0

М(1:1)
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1

Профиль прессованный

нормальной точности
Шестаков
Баранникова
Виноградов

Терещенко
ООО "ЗАСК"

064.02
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Копировал Формат A4

1. *- Размеры для справки.

2. □ - Контролируемые размеры.

3. Неуказанные предельные отклонения размеров, качество и допуски формы
поверхностей по ГОСТ22233-2001 для профилей нормальной точности.


